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关键特性
产品说明
Versaflex™ GP 2810-20N is an easy processing, general purpose TPE designed for a wide variety of applications, and may be
appropriate where FDA and EU 10/2011 compliances are required.
• Non-Slip Grip
• Overmold Adhesion to Polypropylene
• Soft Touch, Rubbery Feel

总体
材料状态 • 已商用：当前有效
供货地区 • 欧洲

特性 • 可回收材料
• 良好的加工性能

• 良好的流动性
• 良好的着色性 • 通用

用途
• 包覆成型
• 垫圈
• 家用货品

• 密封件
• 柔软触感应用
• 柔软的把手

• 通用
• 消费品应用领域

机构评级 • FDA 21 CFR 177.1210 1 • FDA 21 CFR 177.2600 1 • 欧洲 10/1/2011 12:00:00
AM 1

RoHS 合规性 • RoHS 合规
外观 • 半透明
形式 • 粒子
加工方法 • 注射成型

技术特性 2

物理性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
密度 0.890 g/cm³ 0.890 g/cm³ ISO 1183
熔流率（熔体流动速率） (190°C/5.0 kg) > 100 g/10 min > 100 g/10 min ISO 1133
弹性体 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
拉伸应力 (100%应变, 0.0787 in (2.00 mm)) 72.5 psi 0.500MPa DIN 53504
拉伸应力 (300%应变, 0.0787 in (2.00 mm)) 131 psi 0.900MPa DIN 53504
抗张强度 (断裂, 0.0787 in (2.00 mm)) 551 psi 3.80MPa DIN 53504
伸长率 (断裂, 0.0787 in (2.00 mm)) 850% 850% DIN 53504
撕裂强度 (0.0787 in (2.00 mm)) 78.2 lbf/in 13.7 kN/m ISO 34
压缩永久变形 ISO 815
73°F (23°C), 72 hr 16% 16%
158°F (70°C), 22 hr 35% 35%
212°F (100°C), 22 hr 60% 60%

硬度 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
肖氏硬度 (邵氏 A, 10 秒) 20   20   ISO 7619
充模分析 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
表观粘度 (392°F (200°C), 11200 sec^-1) 6.30Pa·s 6.30Pa·s ISO 11443
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加工信息
注射 典型值(英语) 典型值(公尺)
建议的最大回制料比例 20% 20%  
料筒后部温度 320 到 374 °F 160 到 190 °C  
料筒中部温度 356 到 392 °F 180 到 200 °C  
料筒前部温度 374 到 410 °F 190 到 210 °C  
射嘴温度 365 到 428 °F 185 到 220 °C  
模具温度 77 到 104 °F 25 到 40 °C  
注射速度 中等偏快  中等偏快   
背压 290 到 1450 psi 2.00 到 10.0MPa  

备注
1 Product rating may be influenced by end product design and/or conditions of use. Please contact GLS Thermoplastic
Elastomers for information addressing EU (EU, 10/2011) and FDA (21 CFR 177.1210 and 177.2600) compliance.
2 典型值不用于解释规格书
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